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1.
4.

2.

3.

5.

6.

8.

9.

Inserire il piedino

I piedini vengono issati con una serratura a scatto e si cambiano con 
grande facilità.

– Abbassare il gambo piedino (1.) azionando la leva alzapiedino (vedi 
anche pagina 23) inché la scanalatura del piedino (2.) appoggia sul 
perno (3.)

– Tirare leggermente in avanti la leva sganciapiedino (4.) e abbassare 
completamente il gambo. Il piedino s’innesta

Togliere il piedino 

– Alzare il piedino (5.)
– Tirare in avanti la leva sganciapiedino (6.) inché il piedino si libera e si 

può togliere

Montare il supporto piedino

Per alcuni piedini speciali, il supporto piedino deve essere tolto e in 
seguito nuovamente issato. 
– Alzare il gambo piedino (7.) con la leva alzapiedino (vedi anche 

pagina 23)
–  Montare il supporto piedino (8.) e issarlo stringendo la vite (9.)

Nota: 
– Prima di eseguire queste operazioni, posizionare l’interruttore principa-

le su «O» (spento)!

Messa in funzione 

7.
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Guasto Possibile causa Rimedio Pagina

Il ilo inferiore si 
spezza 

– La navetta portabobina non è 
inserita correttamente

– Inserire la bobina correttamente 
(in senso antiorario) 

15

– Il ilo inferiore è inilato male – Inilare nuovamente il ilo ed 
eseguire il controllo dell‘inilatura

19

– Il ilo inferiore è inilato in modo 
irregolare o la tensione è troppo 
alta.

– Ripetere l‘avvolgimento della 
bobina 

13

– La navetta portabobina è spoca – Pulire la navetta portabobina 57

Vengono saltati dei 
punti 

– L‘ago non è inserito corretta-
mente 

– Togliere l‘ago e inserirlo di nuovo 
(il lato piatto rivolto all‘indietro)

9

– L‘ago è danneggiato – Inserire un ago nuovo 9

– Si sta utilizzando un ago di 
dimensione inadeguata

– Scegliere l‘ago idoneo per il ilo  63

– Il piedino non è inserito corretta-
mente

– Controllare e inserire correta-
mente

12

Punti lenti – La macchina non è inilata cor-
rettamente

– Veriicare l‘inilatura 16-19

– La bobina non è inilata corretta-
mente

– Inilare correttamente la bobina 13

– La combinazione ago/ tessuto/
ilo non corretta

– Le dimensioni dell‘ago devono 
essere idonee per il tessuto e il 
ilo.

63

– La tensione del ilo non è quella 
giusta

– Correggere la tensione del ilo 30

L‘ago si spezza – Il piedino non è in posizione 
orizzontale sulla stoffa 

– Il piedino deve essere sem-
pre issato in una posizione 
orizzontale sulla stoffa altrimenti 
è possibile che l’ago colpisca il 
piedino o la placca dell‘ago e si 
rompa

28

– Durante la cucitura è stata tirata 
la stoffa 

– Non tirare mai la stoffa durant la 
cucitura altrimenti l‘ago si curva 
e colpisce il piedino o la placca 
dell‘ago. 

28

– L‘ago colpisce il piedino – Scegliere il piedino e il punto 
giusto

23

– L‘ago non è inserito corretta-
mente 

– Inserire di nuovo l‘ago, il lato 
piatto rivolto all‘indietro) 

9

– La grossezza dell‘ago e del ilo 
non è idonea al tessutot

– Scegliere la grossezza giusta 
dell‘ago e del ilo

63
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Guasto Possibile causa Rimedio Pagina

Il tessuto si arriccia – L‘ago è troppo grosso per il 
tessuto

– Scegliere un ago più sottile 63

– La lunghezza del punto non è 
stata regolata correttamente

– Regolare la lunghezza del punto 22

I punti e il trasporto 
sono irregolari

– La qualità del ilo non è buona – Utilizzare un qualità migliore del 
ilo

63

– L‘inilatura della bobina non è 
corretta

– Ripetere l‘inilatura della bobina 16-18

– Durante la cucitura è stata tirata 
la stoffa

– Non tirare la stoffa durante la 
cucitura

28

La macchina fa motlo 
rumore/ cammina 
male

– Polvere o olio nella zona della 
navetta o nella stanga porta-ago

– Pulire la navetta e la stanga 
porta-ago

57

– L‘ago è danneggiato – Sostituire l‘ago 9
Il trasporto non 
funziona 

– Trasporto abbassato – Impostare di nuovo il trasporto 29

L‘ago non si muove e 
il motore fa rumore.

– La funzione bobina è attiva – Rimettere l‘avvolgibobina nella 
posizione a sinistra

14

La macchina cuce 
solo lentamente

– Il regolatore di velocità è impo-
stato sul minimo

– Spostare il regoaltore di velocità 
verso destra

11, 21
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Dimensioni ago
(Sistema aghi:
130/705H)

Tessuti Filo

65–75  (9–11) Tessuti leggeri, cotoni legge-
ri, voile, serge, seta, mussola, 
qiana, maglia di cotone, tricot, 
jersey, crêpe, poliestere non ela-
stico, tessuti per camicie e cami-
cette

Filo sottile di cotone, nylon, poliestere

80  (12) Tessuti normali, cotone, raso, 
mussolina, tela olona, maglia 
doppia, lane leggere

La maggior parte dei fili in commercio sono 
di dimensioni normali e adatti a tali tessuti e 
dimensioni di ago. Fili di poliestere per ma-
teriali sintetici e misti. Fili di cotone per tes-
suti naturali. Come filo superiore e inferiore 
in generale utilizzare lo stesso filo.

90  (14) Tessuti medio-pesanti, olona di 
cotone, lane, maglie pesanti, tes-
suto di spugna, jeans

100  (16) Tessuti pesanti, tessuto di ca-
napa, lane, tessuti per tende da 
camping e trapuntati, denim, ma-
teriale per imbottiture (da leggero 
a medio-pesante)

110  (18) Lane pesanti, tessuti per cap-
potti, materiale per imbottiture, 
alcuni tipi di pelle e tessuti vinilici

Filo grosso, filo per tappeti

Importante: più pesante è la stoffa, più grosse il ilo, più grosso deve‘essere l‘ago

Dimensioni ago Descrizione Tessuti

HAx1
15x1

Ago standard molto appuntito. Da 
fine a grosso da. 65 (9) a 10 (18)

Tessuti naturali: lana, cotone, seta, qiana, 
ecc. Non per maglia doppia

100 Ago per jeans Jeans, teloni, e stoffe pesanti

100 Ago per pelle Pelle. Non può essere utilizzato per altri 
tessuti

15x1/705H 
(SUK)

Ago a punta sferica da 65 (9) a 
110 (18)

Pelle, tessuti vinilici, material per imbotti-
tura (la cruna è più grande di quella degli 
aghi standard) 

Nota: come inserire l‘ago a pagina 9
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Tensione nominale 100 - 240 Volt/ 50 Hz

Potenza nominale – Macchina per cucire 70 Watt

Dimensioni – Manico retratto ca. 405 x 295 x 180 mm  (B x H x T) 

Lunghezza cavo – Cavo di allacciamento alla rete ca. 1.7 m

– Cavo del pedale ca. 1.5 m

Peso – Macchina per cucire ca. 5.8 kg

Materiale Allumino / materiale sintetico

Elementi di comando – Interruttore di rete ON/OFF esistente

– Selezione semplice del punto con  
 pressione del tasto

esistente

– Pedale e regolatore della velocità  
 di cucitura

esistente

Elementi di indicazione – Visualizzazioni di controllo illuminazioni LED

– Luce di lavoro illuminazione LED

Sistema di navetta navetta orizzontale

Sistema aghi 130/705H

Schermatura conf. norma UE

Sottoposto al controllo TÜV Sí

M-Garantie 2 anni
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Punti di punto croce

Punti decorativi

Punti per tutti 

i lavori

Punti per asole

Punti satin

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

3.5

0.0

3.5

3.5

3.5

5.0

5.0

5.0

5.0

5.0

3.5

3.5

3.5

5.0

7.0

5.0

5.0

5.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

5.0

4.0

6.0

5.0

7.0

7.0

5.0

7.0

7.0

5.0

7.0

6.0

7.0

5.0

5.0

0.0~7.0

0.0~7.0

0.0~7.0

1.0~6.0

0.0~7.0

0.0~7.0

2.0~7.0

2.5~7.0

3.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~5.5

5.5~7.0

3.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

3.0~7.0

5.0~7.0

3.0~7.0

3.0~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

3.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.0

1.0

2.5

2.5

2.5

2.0

1.0

2.5

2.5

2.5

2.5

0.5

0.5

0.5

2.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

2.5

1.0

1.0

3.0

2.0

2.0

2.5

1.5

2.5

1.0

3.0

2.0

2.5

2.0

2.0

0.0~4.5

0.0~4.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.5~3.0

0.3~4.5

0.3~4.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.5~4.5

0.5~4.5

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

1.0~2.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~4.5

1.0~3.0

2.0~3.0

1.5~3.0

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

T

T

T

T

T

T

T

T

E

T

F

F

T

T

A

A

D

D

D

D

A

A

A

A

A

A

A

A

A

T

T

T

A

T

A

A

A

A

T

T

Punti per rammendare

La parte rossa nel grafico sopra riporta un›unità di ogni disegno.

Lunghezza (mm) FunzioniLarghezza (mm)
Marcia indietro

Disegno di punto
ManualeAuto

Piedino 
premistoffaManualeAuto Autochiusura

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
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5 JAHRE SERVICE-GARANTIE

5 ANS DE SERVICE APRÈS-VENTE

5 ANNI DI GARANZIA DI SERVIZIO

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 Jahre M-Garantie

2 ans M-garantie

2 anni M-garanzia
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