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Problème Explication possible Solution Page

Le il inférieur casse – Canette mal insérée – Remettre la canette en place 
(sens contraire des aiguilles 
d‘une montre) 

15

– Fil inférieur mal enilé – Réeniler le il et contrôler 19

– Le il de canette n‘est pas en-
roulé régulièrement 

– Refaire la canette 13

– Le logement canette est sale – Nettoyer le logement à canette 57

Points défectueux – Aiguille mal mise – Remettre l‘aiguille en place  
(partie plane vers l‘arrrière)

9

– Aiguille abimée – Mettre une nouvelle aiguille 9

– La grosseur de l‘aiguille ne 
convient pas

– Choisir l‘aiguille qui convient  63

– Le pied est mal mis – Insérer correctement le pied 12

Points lâches – Le il est mal enilé – Réeniler le il 16-19

– Le il de canette n‘est pas en-
roulé régulièrement 

– Refaire la canette 13

– Association auguille/il/tissu n‘est 
pas bonne

– Corriger l‘association des divers 
éléments

63

– La tension du il n‘est pas bonne – Corriger la tension du il 30

L‘aiguille casse – Le pied n‘est pas en position 
horizontale sur le tissu 

– Maintenir toujours le pied à l‘ho-
rizontale sinon l‘aiguille risque de 
cogner sur la plaque ou le pied

28

– Le tissu a été tiré pendant la 
couture 

– Ne pas tirer sur le tissu pendant 
la couture sinon l‘aiguille risque 
de plier et de cogner sur la 
plaque ou le pied

28

– L‘aiguille cogne sur le pied – Sélectionner le bon pied et le 
bon point

23

– Aiguille mal mise – Remettre l‘aiguille en place  
(partie plane vers l‘arrrière)

9

– Grosseur de l‘aiguille et du il ne 
conviennent pas au tissu 

– Adapter la grosseur du il et de 
l‘aiguille

63

Les points se resser-
rent

– L‘aiguille est trop grosse – Prendre une aiguille plus in 63
– La longueur du point n‘est pas 

bonne
– Régler la longueur du point 22

Les points et le trans-
port du tissu sont 
irréguliers

– Le il est de mauvaise qualité – Bessere Fadenqualität  
verwenden

63

– Le il de canette est mal enroulé – Refaire la canette 16-18
– Le tissu a été tiré pendant la 

couture
– Ne pas tirer sur le tissu pendant 

la couture
28
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Problème Explication possible Solution Page

La machine est 
bruyant et fonctionne 
mal

– Il y a de la saleté  ou de l‘huile 
dans le logement canette ou sur 
le support aiguille

– Les nettoyer 57

– Aiguille défectueuse – Remplacer l‘aiguille 9

Les griffes d‘entraîne-
ment ne fonctionnent 
pas

– Griffes abaissées – Transporteur wieder einstellen 29

L‘aiguille ne bouge 
pas et on entend le 
moteur

– La machine est en mode canette – Repousser le support canette 
vers la gauche

14

La machine ne coud 
que lentement

– Régulateur de vitesse sur mini-
mum

– Pousser le curseur vers la droite 11, 21
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Dimension de l‘ai-
guille
(mesures 130/705H)

Type de tissu Type de il

65–75  (9–11) Tissu fin: coton fin, voilage, serge, 
soie, mousseline, interlock, maille 
de coton, tricot, jersey, crêpe, po-
lyester, tissu pour chemises et che-
misiers

Fil de coton, de nylon et de polyester fin

80  (12) Tissu moyen: coton, satin, voile, 
double maille, lainage fin

La plupart des fils du commerce sont de 
dimension normale et adaptés à ces tissus 
et à la dimension des aiguilles. Utiliser le 
polyester pour les tissus synthétiques et le 
coton pour les tissus naturels. En général, 
le fil inférieur et supérieur doivent être de la 
même qualité et même grosseur

90  (14) Tissu moyen: toile de coton, lai-
nage, frotté

100  (16) Tissu épais: chanvre, lainage, toile 
de tente, jean, rembourrage (de fin 
à moyen)

110  (18) Tissu épais: gros lainage, tissu de 
manteauf, rembourrage et vinyl

Gros fil pour tapis

Important:  plus le tissu est épais, plus le il et plus l‘aiguille doivent être gros.

Dim. de l‘aiguille Description Type de tissu

HAx1
15x1

Aiguille standard de fine à grosse 
(de. 65 (9) à 10 (18)

Tissus naturels: laine, coton, soie, etc., 
pas pour double maille 

100 Aiguille pour jean Pour le jean, les grosses toiles et tissus 
épais

100 Aiguille pour cuir Pour le cuir, ne convient pas pour les 
tissus

15x1/705H 
(SUK)

Aiguille à pointe ronde de 65 (9) à 
110 (18)

Pour le cuir, vinyl, rembourrage (le trou est 
plus grand que celui des autres aiguilles)

Recommandation: changer l‘aiguille, voir page 9
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Tension 100 - 240 V/ 50 Hz

Puissance – machine 70 watts

Dimensions – poignée rabattue env. 405 x 295 x 180 mm  (l x H x P) 

Longueur du cordon – cordon env. 1.7 m

– cordon pédale env. 1.5 m

Poids – machine env. 5.8 kg

Matériaux aluminium / plastique

Eléments de  
commande

– interrupteur marche/arrêt oui

– sélection facile du point par  
 pression de la touche

oui

– réglage de la vitesse par la pédale  
 et le régulateur

oui

Afichage – afichage de contrôle éclairage LED

– lumière éclairage LED

Système d‘entraîne-
ment 

griffes d‘entraînement horizontales

Type d‘aiguille 130/705H

Antiparasitage conforme norme EU

Testé TÜV oui

M-Garantie 2 ans
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Points de croix

Points décoratifs

Points pour 

tous travaux

Points pour 

boutonnières

Points de satin

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

3.5

0.0

3.5

3.5

3.5

5.0

5.0

5.0

5.0

5.0

3.5

3.5

3.5

5.0

7.0

5.0

5.0

5.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

5.0

4.0

6.0

5.0

7.0

7.0

5.0

7.0

7.0

5.0

7.0

6.0

7.0

5.0

5.0

0.0~7.0

0.0~7.0

0.0~7.0

1.0~6.0

0.0~7.0

0.0~7.0

2.0~7.0

2.5~7.0

3.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~5.5

5.5~7.0

3.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

3.0~7.0

5.0~7.0

3.0~7.0

3.0~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

3.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5~7.0

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.0

1.0

2.5

2.5

2.5

2.0

1.0

2.5

2.5

2.5

2.5

0.5

0.5

0.5

2.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

2.5

1.0

1.0

3.0

2.0

2.0

2.5

1.5

2.5

1.0

3.0

2.0

2.5

2.0

2.0

0.0~4.5

0.0~4.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.5~3.0

0.3~4.5

0.3~4.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.5~4.5

0.5~4.5

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

1.0~2.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~4.5

1.0~3.0

2.0~3.0

1.5~3.0

1.5~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

T

T

T

T

T

T

T

T

E

T

F

F

T

T

A

A

D

D

D

D

A

A

A

A

A

A

A

A

A

T

T

T

A

T

A

A

A

A

T

T

Points pour repiser

La partie rouge du tableau précédent montre un échantillon de chaque patron.

Longeur (mm) FonctionsLargeur (mm)
Marche arrière

Patron de point
ManuelleAuto

Nähfuss
ManuelleAuto Fermeture  auto
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Notes
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5 JAHRE SERVICE-GARANTIE

5 ANS DE SERVICE APRÈS-VENTE

5 ANNI DI GARANZIA DI SERVIZIO

 

 

 

 

 

 

2 Jahre M-Garantie

2 ans M-garantie

2 anni M-garanzia
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